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*Размеры для спр а во к.
**Острые кромки притупить R=0,3"0,4 мм

-
�-

1 

1. 
2. 
3. *** Допускается выполнение центровочного отверстия типа А

размера 2 по ГОСТ 14034- 74.

4. 

5. 

50 ... 52 HRC

Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: Н10, валов h10, :t
!Т10

2. 
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